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Stanowisko brama automatyczna

Stanowisko modeluje brame przesuwng. Wyposazone jest w panel przyciskow S1, S2, Stop,
przycisk dwustanowy S3 oraz wylacznik bezpieczenstwa. Elementem wykonawczym bramy
jest silnik pradu stalego realizujacy operacj¢ zamykania lub otwierania bramy. Ponadto
brama wyposazona jest w sygnalizacje swietlng zrealizowang z zastosowaniem diody LED
oraz sygnalizacje dZwiekowa (buzzer). Przyciski S1 i S2 moga by¢ pod$wietlane na biato,
przycisk Stop na czerwono.

Opis wejs¢/wyjsé:
Wejscia:
- wejscie 10.0 — normalnie w stanie niskim, po pelnym wecisnigciu przycisku S1 ustawiane

w stan wysoki,

- wejscie 10.1 - normalnie w stanie niskim, po pelnym wcisnieciu przycisku S1 ustawiane
w stan wysoki,

- wejscie 10.2 — normalnie w stanie niskim, przelaczane przyciskiem dwustanowym
bistabilnym S3,

- wejscie 10.3 — normalnie w stanie wysokim, ustawiane w stan niski poprzez wcisni¢cie
przycisku Stop,

- wejscie 10.4 — normalnie w stanie wysokim, ustawiane w stan niski poprzez wcisni¢cie
przycisku bezpieczenstwa,

- wejscie 10.5 — wejscie od krancoéwki sygnalizujacej zamknigcie bramy, normalnie w stanie
wysokim, zalagczenie krancoéwki powoduje zmiang stanu na niski,

- wejscie 10.6 - wejScie od krancowki sygnalizujgcej otwarcie bramy, normalnie w stanie
wysokim, zalaczenie krancowki powoduje zmiang stanu na niski,

- wejscie 10.7 — wejscie od kurtyny s$wietlnej/laserowej, normalnie w stanie niskim,
pojawienie si¢ obiektu przed bramg w strefie dziatania powoduje wygenerowanie stanu
wysokiego na wejsciu,

- wejscie 11.0 — normalnie w stanie wysokim, wcisni¢cie do polowy przycisku S1 powoduje
ustawienie stanu niskiego,

- wejscie 11.1 - normalnie w stanie wysokim, wcisnigcie do polowy przycisku S2 powoduje
ustawienie stanu niskiego.

Wyjscia:

- wyjscie Q0.0 — zataczenie silnika, otwieranie bramy,

- wyjscie Q0.1 — zalaczenie silnika, zamykanie bramy,

- wyjscie Q0.2 — zalaczenie diody sygnalizacyjnej,

- wyjscie Q0.3 — zalaczenie sygnatu dzwigkowego,

- wyjscie Q0.4 — zalaczenie wyjs$cia powoduje zaswiecenie diody w przycisku S1,

- wyjscie Q0.5 — zalaczenie wyjscia powoduje zaswiecenie diody w przycisku S2,

- wyjscie Q0.6 — zalaczenie wyjs$cia powoduje zaswiecenie diody w przycisku S3.
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Zadania do wykonania:
1. Napisa¢ program, ktory:
a) steruje ruchem bramy w nast¢pujacy sposob:

1) pelne wecisnigcie przycisku S1 powoduje zamkniecie bramy (peten cykl ruchu) — 10.0
w stanie wysokim, zalaczane zboczem narastajacym,

2) pelne wcisnigcie przycisku S2 powoduje otwarcie bramy (peten cykl ruchu) — 10.1 w stanie
wysokim, zalaczane zboczem narastajacym,

3) w czasie otwierania bramy zaswiecona dioda w przycisku S1,
4) w czasie zamykania bramy zaswiecona dioda w przycisku S2,

5) wecisnigcie przycisku S1 do potowy powoduje zamykanie bramy, puszczenie przycisku
w dowolnej chwili powoduje zatrzymanie ruchu bramy,

6) wcisnigcie przycisku S2 do polowy powoduje otwieranie bramy, puszczenie przycisku
w dowolnej chwili powoduje zatrzymanie ruchu bramy,

7) w trakcie ruchu bramy w standardowym trybie dioda sygnalizacyjna zaswieca si¢ i gasnie
z czestotliwo$cig 1 Hz,

8) wykrycie obiektu przez kurtyne §wietlng powoduje zatrzymanie ruchu bramy 1 wiaczenie
diody sygnalizacyjne do $§wiecenia w trybie ciggtym, mozliwe jest tylko otwarcie bramy,

9) wecisnigcie przycisku Stop powoduje zatrzymanie ruchu bramy (cyklu ruchu),
przytrzymanie wcisni¢tego przycisku uniemozliwia ruch bramy,

10) wcisnigcie przycisku zatrzymania awaryjnego w dowolnej chwili zatrzymuje ruch bramy,
dioda sygnalizacyjna $wieci w trybie ciggtym, przycisk STOP mruga z czestotliwoscig 1Hz,
ponowny ruch bramy mozliwy jest dopiero po wylaczeniu przycisku bezpieczenstwa
1 wcisnigciu przycisku STOP,

b) program na panel HMI:

1) ekran procesowy prezentujacy panel sterowania ruchem bramy umieszczony w domu —
funkcjonalno$¢ taka jak w panelu przyciskdw na makiecie, po otwarciu bramy i braku sygnatu
zamknigcia do 1 min. brama zaczyna si¢ zamyka¢ automatycznie, pod warunkiem, ze kurtyna
Swietlna nie wykrywa zadnego obiektu,

2) ekran procesowy symulujacy dziatanie pilota zdalnego sterowania bramy, dwa przyciski,
otworz- zamknij, po otwarciu bramy i braku sygnatu zamknig¢cia do 1 min. brama zaczyna si¢
zamyka¢ automatycznie, pod warunkiem, ze kurtyna §wietlna nie wykrywa zadnego obiektu.
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