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1. Zadania do wykonania:

Na podstawie wiadomosci z wyktadu napisz program, ktory:

1. Powoduje wyswietlenie alarmu dyskretnego klasy Warning na ekranie panelu
operatorskiego w przypadku ustawienia bitu 10.nr_zespotu tabeli obrazu procesu PLC w stan
wysoki (zalgczenie krancowki). Ustawienie stanu wysokiego bitu zrealizowaé poprzez
forsowanie zmiennej. Wpisa¢ odpowiedni tekst wyswietlanego komunikatu.

2. Powoduje wyswietlenie alarmu analogowego klasy Warning na ekranie panelu
operatorskiego, gdy zmierzone napiecie na wejSciu analogowym nr_zespotu-1 (np. CH1 dla
zespotu nr 2) modutu 8 wejs¢ analogowych przekroczy wartos¢ Uw=9 [V], oraz wyswietlenie
alarmu analogowego klasy Error na ekranie panelu operatorskiego, gdy zmierzone napigcie
przekroczy warto$§¢ Ug=10 [V]. Zasymulowa¢ realizacje¢ pomiarow analogowych poprzez
forsowanie odpowiednich zmiennych w tabeli obrazu procesu wejs¢. Wpisa¢ odpowiedni
tekst wyswietlanego komunikatu.

3. Przy pomocy obiektu stuzacego do obstugi receptur, wyswietlanego na ekranie panelu
operatorskiego, powoduje zmiang zestawu parametrow zapisanych w globalnym bloku
danych w PLC. Receptura umozliwia wybor jednej z 10 barw z podanymi oznaczeniami wg.
palety barw RAL (np. RAL1000), w bloku danych zmieniane sa odpowiadajace danej barwie
wartosci R, G, B. Wybra¢ palete 10 koloréw z zakresu RAL nr_zespotu X X X, gdzie X X X
wybrane samodzielnie warto$ci, np. zesp6t 1 barwy z zakresu RAL1000 — RAL1999. Wybor
danej barwy z palety RAL poprzez okno wyboru receptur powoduje zmiang koloru obiektu
typu Circle wy$wietlanego obok okna wyboru receptur, kolory obiektu typu Circle i RAL nie
muszg by¢ takie same.

Uwaga: Sprawozdanie powinno zawiera¢ m.in. widok tabeli Watch, widoki ekranow
procesowych HMI, widok tabeli tagow na PLC i HMI, widok linii programu na PLC, widok
okien wlasciwosci z wprowadzonymi ustawieniami poszczegdlnych obiektow, okna
konfiguracji alarméw, receptur.

2. Sprawozdanie powinno zawierac:

1. Wstep teoretyczny.

2. Opis realizowanych zadan.

3. Listingi programéw z komentarzem dotyczacym funkcji poszczegdlnych linii kodu.
4. Opis dziatania programow z ilustracja graficzng na podstawie dziatania PLC.

5. Whioski.
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